FORTON® VF-774
Acryl-Copolymer fiir Glasfaserbeton

A. Produktbeschreibung

Forton® VF-774 ist ein reines Acryl-Copolymer (51% Fest-
stoffe), das speziell fiir Glasfaserbeton (GFB) entwickelt
wurde. VF-774 ist UV-stabil sowie dauerhaft bestandig
gegenlber den hohen pH-Werten, die in GFB Mischungen
basierend auf Portland Zement entstehen.
Die grundlegenden Vorteile von Forton® VF-774 sind:
- Maximale Stabilitat der GFB Elemente wird deutlich
schneller erreicht. Wegfall der 7-tdgigen Aushar-
tungszeit. Bestétigt durch das unabhéngige Precast
Concrete Institute (PCl). N&here Informationen und
Unterlagen sind bei uns erhéltlich.
Signifikante Verbesserungen der Langzeitbe-
standigkeit von GFB Elementen, insbesondere in
Bezug auf die Dehnfestigkeit des Faserbetons. Besté-
tigt durch ein (iber 20 Jahre dauerndes, unabhangiges
Testprogramm.
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PCI Konformitat: Forton VF-774 erfillt
die Kriterien von Anlage G des MNL 130,
dem Handbuch fiir Qualitatskontrolle von
Produkten aus Glasfaserbeton.
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Weitere Vorteile:

- Verbesserte Bearbeitbarkeit der Betonmischung bei
niedrigen Wasser/Zement Anteilen sowie erhthte
Stabilitét der ausgehérteten Zementmischung.

- Einfaches Sprithen auf vertikale Flachen, da die Mischung
nicht absackt.

- Vollstandige Verteilung von Eisenoxidpigmenten, um
einheitliche Vorsatzbetonmischungen zu gewéhrleisten.

- UV-Stabilitat des Forton Polymers: GFB Bauelemente
behalten dauerhaft ihre urspriingliche Farbe.

- Vorsatzbetonschichten sind gleichm&Rig gehartet,
wodurch beim Sandstrahlen homogenere Oberflachen
erreicht werden.

- Dichtere Matrix der ausgehdrteten GFB Mischungen.
Dadurch Verringerung der absoluten Feuchtigkeits-
aufnahme und Wasserdampfdiffusion, bei weiterer
Reduzierung in Abh&ngigkeit der Zeit.

- Keine Haar- oder Spinnenrisse in der Vorsatzbeton-
mischung auf Grund der weichen Polymerpartikel die sich
zwischen die Zementpartikel und Sandkdrner setzen.

B. Technische Daten des fliissigen Polymers

Feststoffe nach Gew. (%) 51 (1) Dichte bei 20°C (kg/m3) 1055
Viskositat (mPas) 100-300 Entformzeit (Std.) 3,5

Spez. Gewicht (g/cm3) 1,08 Ts (°C) 11
pH-Wert 8-10 PartikelgréRe (mm) 0,13-0,25

C. Ubliche technische Daten der Forton/GFB-Mischung™

GFB + Forton® VF 774 GielRmischung Spriihmischung
Trockendichte (g/cm3) 1,76 —2,08 1,92-2,24
Hochkantstandfestigkeit (N/mm2) 41,33 -61,99 48,21 — 82,65
Biegefestigkeit (N/mm?) 4,82 -8,27 6,20 - 10,33
Biegebruchfestigkeit (N/mm?) 9,99 -13,78 13,78 - 24,71
Streckgrenze (N/mmg2) 4,13-6,20 4,82 -6,85
Zugfestigkeit (N/mm?) 4,13-6,85 6,89 — 11,02
Bruchdehnung (%) 0,1-0,2 06-1,2
Interlaminare Scherfestigkeit (N/mm?) n.a. 2,76 -5,51
Bidirektionale Scherfestigkeit (N/mm2) 4,13-6,89 6,89 — 11,02
Warmeausdehnungskoeffizient (cm/cm/°C) ca. 0,0000216 ca. 0,0000216
Warmeleitfahigkeit (W/cm/°C) 0,004 -0,01 0,004 -0,01

Feuerwiderstandsklasse (ASTM E-84)

Class A/ Class 1

Class A/ Class 1

*! Dies sind lediglich typische Priifergebnisse die nicht zu Design- oder Kontrollzwecken verwendet werden sollten. Jeder Anwender hat fiir die
vorgesehene Produktion eigene Tests durchzufiihren, um die physikalischen Eigenschaften zu bestimmen. Die physikalischen Werte die in der Praxis
erzielt werden, sind abhéngig vom Mischungsverhéltnis, der Qualitatskontrolle der verwendeten Materialien, dem Produktionsprozess und der

Aushértezeit. Die 0.g. Werte wurden nach 28 Tagen Aushértezeit gemessen.



D. Lagerung = Haltbarkeit

Forton® VF-774 wird in FassgroRen zu je 20 kg, 200 kg und
1000 kg geliefert. VF-774 darf nicht gefrieren! Die
empfohlene Lagerungstemperatur liegt bei 10°C — 38°C.
Zudem sollte das Material nicht direktem Sonnenlicht
ausgesetzt und nicht in der Nahe von Heizquellen gelagert
werden.

Haltbarkeit: Ungedffnete Fésser sind bei richtiger Lagerung 1
Jahr haltbar. Fur die Haltbarkeit bei angebrochenen Féassern
konnen wir nicht garantieren. Nach dem Offnen der Fésser
sollte das Material so schnell wie mdglich verarbeitet
werden.

E. Vormischen e Vorbereitung « Mischanleitung

Vormischen: Die Inhaltsstoffe von Forton® VF-774 kdnnen
sich wahrend der Lagerung oder dem Transport separieren.
Dies ist erkennbar durch eine karamellartige Fliissigkeit auf
der Oberflache. Rihren Sie das Material behutsam fir ca. 30
Sekunden mit einem Riihrwerk bzw. Rihrpaddel. Es wird
empfohlen das Material immer dann vorzumischen, wenn es
l&nger als 24 Stunden ruht.
Bevor Sie beginnen, legen Sie alle Komponenten und
Hilfsmittel bereit. Sie bendtigen:

Portland Zement Typ 1 (weif} oder grau)

Quarzsand (ausgewaschen, gleichférmig,

getrocknet, 0 Riickstand bei 0,2 mm Maschensieb)

Forton® VF-774

Wasser

Verfliissiger

AR-Glasfasern (Kein E-Glass!)

Evtl. Farbpigmente (UV-stabil, Eisenoxid)

Grammgenaue Waage

Hochleistungsmischer fiir GFB

Staubmaske

Mischbehélter

F. Produktempfehlungen™
Empfohlene Produkte fiir:

Material Riittelbeton, GieRmischungen

Mischanleitung: Alle Komponenten sollten in der nachsteh-
enden Reihenfolge gemischt werden. Um eine optimale
Mischungsmatrix zu gewahrleisten, wird ein Spezialmischer
fur Glasfaserbeton empfohlen.

1. Alle Materialen abwiegen bzw. abmessen.

2. Alle Fliissigkeiten in den Mischer geben. Inklusive

Forton® VF-774 und 60 ml Verflissiger.

Den Mischer mit 300-500 U/Min. starten.

Ggf. Farbpigment hinzufiigen.

Quarzsand hinzufugen.

Portland Zement hinzufiigen und Mischer-

geschwindigkeit auf 1000-1800 U/Min. erhéhen.

1-2 Minuten mischen.

Den restlichen Verfllssiger hinzufiigen.

9. Mischergeschwindigkeit auf 300-500 U/Min.
reduzieren und schrittweise die Glasfasern
hinzufiigen (nur bei GieBmischungen), bis diese
gleichméRig verteilt sind (Dauer i.d.R. ca. 1 Min.).
Wichtig: Nachdem die Glasfasern beigemischt
wurden, sollte nicht zu lange oder bei zu hoher
Geschwindigkeit gemischt werden. Dies kann zu
Fadenbildung oder Beschadigung der Glasfasern
fuhren.
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Empfohlene Produkte™ fiir:
Gesprilhte GieRmischungen

Empfohlene Produkte* fiir:
Sprithmischungen

AR-Glasfasern NEG 13H-350Y od. 13PH-901X

NEG 13PH-901X od. 19PH-901X NEG 2500H103/DB

Verflssiger WR Grace AdvaCast 555

WR Grace Adva 190 WR Grace Adva 190

"2 Alternativprodukte mit den gleichen Eigenschaften kénnen ebenfalls verwendet werden.

G. Beispielhafte Mischungsverhaltnisse*

Zement™ Quarzsand™  Forton VF-774™ Wasser™ Verflussiger ~AR-Glasfasern

GieRmischung 100 85 10-12 2427 120240m 3% nach Cewicnt
. Gesamtmischung

Sprihmischung 100 100 12-14 2427 120-240m|  ©% nach Gewicht

d. Gesamtmischung

"3 Wichtig: Die oben angegebenen Mischungsverhaltnisse dienen lediglich zu Informationszwecken. Hersteller sollten ihre eigene Mischung entwickeln, je
nach Herstellungsprozess und den lokal erhéltlichen bzw. verwendeten Rohstoffen. Ein Wasser zu Zement Volumenverhaltnis von ca. 1 zu 3 sollte dabei

eingehalten werden.
*4 Nach Gewichtsteilen.

H. Trennmittel « GieRRen/Sprihen e Aushartung

Trennmittelauftrag: Bei den meisten Formenmaterialien
muss ein qualitativ hochwertiges und fiir GFB geeignetes
Trennmittel verwendet werden (z.B. Crete-Lease 20 VOC).
GieRen: Gieen Sie lhre Mischung am niedersten Punkt der
Form und lassen Sie das Material gleichm&Rig aufsteigen.
Nachdem sich die Mischung in der Form gesetzt hat, sollte
abschlieRend ein Tisch- oder Handruttler verwendet

werden, um Lufteinschlisse zu minimieren.

Sprihen: Bei einem groReren Produktionsvolumen kénnen
Rotor-, Stator- oder Peristaltik-Pumpen speziell fir GFB
verwendet werden. Unabhéngig von der eingesetzten
Pumpe, sollte zun&chst eine Feinschicht ohne Glasfasern in
die Form gespriiht werden. Nachdem diese Schicht aus-
reichend ausgehértet ist, kdnnen die GFB Schichten in



mehreren Arbeitsgangen gespriint werden. Nach jedem
Arbeitsgang muss fur eine angemessene Verdichtung der
GFB Schicht gesorgt werden.

Bei kleineren Anwendungen kann eine Trichterpistole fiir
die erste Feinschicht verwendet werden. Die GFB Schichten
konnen dann von Hand aufgetragen werden.

Aushartung: Decken Sie die Form mit einer Plastikfolie
oder &hnlichem ab, um einen iberhohten Feuchtigkeits-

[. Sicherheitshinweise

Das EG-Sicherheitsdatenblatt fir dieses oder andere
Smooth-On Produkte sollte vor deren Anwendung gelesen
werden und ist bei KauPo erhéltlich. Alle Smooth-On
Produkte sind bei Befolgung der Hinweise ungeféhrlich.
Wichtig:

Die Angaben dieses Informationsblattes werden als korrekt
betrachtet. Allerdings wird keine Garantie ibernommen

BEI FRAGEN ZU IHRER ANWENDUNG HELFEN WIR IHNEN
GERNE WEITER:
+49(0)7424-95842 -3 = info@kaupo.de

verlust zu vermeiden und die Hydrationswérme zu spei-
chern. Dies gewahrleistet eine gute Primérvernetzung.
Lassen Sie das Material ca. 12-16 Stunden in der Form
ausharten. Damit Forton® VF-774 eine ordentliche
Oberflachenschicht bilden kann, sollte die Raumtem-
peratur wahrend der Aushartung tber 10°C liegen.

beziiglich der Daten, den Ergebnissen die daraus resul-
tieren oder, dass eine Anwendung ein bestehendes Patent
verletzt. Der Anwender hat die Eignung des Produktes fiir
die vorgesehene Anwendung zu bestimmen und alle Risi-
ken und Verpflichtungen die damit in Verbindung stehen
zu berlcksichtigen.

AUF WWW.KAUPO.DE FINDEN SIE ZAHLREICHE
PRODUKTINFORMATIONEN SOWIE HINWEISE ZUR
HERSTELLUNG VON FORMEN UND ABGUSSEN
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