PRAZISE ABFORMEN.
DETAILGETREU REPRODUZIEREN.

KauP

Kautschuk+Polyurethane

EPOXAMITE® HT
Hitzebestandiges Epoxidharz

A. Produktbeschreibung

EpoxAmite® HT ist ein wasserklares und UV-resistentes
Epoxidharzsystem mit hoher Wéarmeformbestandigkeit
(Tempern erforderlich), das fiir eine Vielzahl von Anwendun-
gen geeignet ist. Es kann sowohl flr das Laminierverfahren
von Hand als auch fur Harzinfusionen und massiveres Gief3en
verwendet werden. EpoxAmite® HT enthalt keine Fullstoffe,
ist duinnfliissig und geruchlos. Objekte aus EpoxAmite® HT
verfiigen uiber ausgezeichnete physikalische Eigenschaften
und kdénnen problemlos geschliffen, gefrast, gebohrt und

B. Technische Daten (Reinharzproben)
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lackiert werden. Die EpoxAmite® Harze konnen mit Verstérk-
ungsgewebe wie z.B. S-Glass, E-Glass, Kevlar oder Carbon
laminiert werden, um Composite-Bauteile herzustellen.
Anwendungsmdglichkeiten: Nasslaminierverfahren, VARI,
GieRen, Verklebungs- und Reparaturanwendungen,
Klarlackbeschichtung, Abdichten und Flicken. Ideal als
Verstarkung fiir Objekte aus EpoxAcoat® HT (separates
technisches Merkblatt erhéltlich).

Angaben bei Raumtemperatur (23°C) und nach 7 Tagen (max.
physikalische Eigenschaften) gemaR ASTM Standards gemessen.

Genauere Informationen zu den Priifnormen sind auf Anfrage erhltlich.
*1 Topf- und Aushdrtezeiten kdnnen variieren, da abhéngig von

GieBmasse und Formenkonfiguration. Epoxidharze sind massensensitiv.

Mischung (nach Gewicht) 100A:33B
Viskositat gemischt (mPas) 650
Spez. Gewicht (g/cm3) 1,10
Farbe wasserklar / gelblich
Topfzeit*! (100 g Ansatz) 60 Min.
Verarbeitungszeit (diinner Film) 3 Std.
Aushartezeit™* (dtinner Film) 24 Std.
Harte (Shore D) 80
Bruchfestigkeit (N/mm?2) 44,8
Elastizitdtsmodul (N/mm?) 2355
Bruchdehnung (%) 2,3
Biegefestigkeit (N/mm?) 84,9
Biegemodul (N/mm?2) 2955
Druckbelastbarkeit (N/mm?2) 114,4
Druckmodul (N/mm?) 1157
Maximale GieRdicke*? 1,5cm
Warmeformbestéandigkeit (°C) 90-150

nach Tempern bzw. Hitzehdrtung

*2 Je nach Gesamtkonfiguration des Gussteils und Eigenschaften der
Gussform.

C. Vorbereitung < Sicherheit

Bei Raumtemperatur (23° C) lagern und verwenden.
Verschlossene Gebinde sollten innerhalb von 6 Monaten
nach Erhalt verarbeitet werden. Nach Offnung verkiirzt sich
die Haltbarkeit des Materials. Restmengen so schnell wie
mdglich verbrauchen. Warmere Temperaturen verkirzen die
Lagerzeit zusatzlich. Tragen Sie Kleidung mit langen Armeln,
Einweghandschuhe und Schutzbrille. Halten Sie alle
Materialien und Werkzeuge bereit, bevor Sie beginnen.
Mischbehalter sollten aus Kunststoff oder Metall bestehen.

Verwenden Sie aufgrund des sehr hohen Warmepotentials
(exotherm) keine Glas- oder Schaumstoffbehalter.
Verwenden Sie das Produkt nur in einem gut beliifteten
Raum und atmen Sie die D&mpfe nicht ein. Es wird
empfohlen ein zugelassenes Atemschutzgerdt zu tragen.

Da jede Anwendung unterschiedliche Anforderungen
aufweist, empfehlen wir eine kleine Testanwendung, um die
Eignung des Materials flir Ihr Projekt zu ermitteln.

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise in Abschnitt F.

D. Trennmittelauftrag = Abmessen < Mischen

Dieses Produkt klebt und verbindet sich mit vielen Ober-
flachen. Fir Anwendungen, bei denen keine Anhaftung
erwiinscht ist, kann ein Trennmittel wie z. B. Ease Release®
200 oder 205 verwendet werden.

Beide Behalter vor der Materialentnahme griindlich
umriihren. EpoxAmite® HT Harz und Harter missen korrekt
abgemessen und griindlich vermischt werden, um best-
mdgliche physikalische Eigenschaften zu erzielen.



Verwenden Sie eine exakte Waage. Geben Sie die entsprech-
ende Menge von Part A und B in saubere Behalter aus
Kunststoff oder Metall. Stellen Sie sicher, dass die
Mischwerkzeuge sauber und frei von Verunreinigungen wie
Staub, Schmutz oder Fett sind. Mischen Sie Part A und B
mindestens 3 Minuten lang griindlich mit einem kantigen
Rihrstab. Gehen Sie &uBerst griindlich vor und kratzen Sie
die Seiten und den Boden des Mischbehélters mehrmals ab.
Benutzen Sie die Kante des Rihrstabs, um Material von den
Seiten des Behalters abzukratzen und zu vermischen. Wenn
Sie einen Bohrmaschinen-Mischer verwenden, mischen Sie
danach zusatzlich nochmals wie oben beschrieben von Hand,
um eine griindliche Durchmischung sicherzustellen.

E. Auftragen = Ausharten e Tempern

EpoxAmite® HT ist direkt nach dem Anmischen dinnflissig
und kann bis zu 15 mm Schichtstérke gegossen werden.
Zum Laminieren kénnen Einwegpinsel, Schaumstoffpinsel
oder Walzen verwendet werden.

Beginnen Sie mit einer oder zwei Initialschichten (Gelcoat).
Im Anschluss das Gewebe auf die noch feuchte Gelcoat-
schicht platzieren und vorsichtig mit leichten Pinselstrichen
oder Walzenbewegungen fixieren und einarbeiten. Achten
Sie darauf, das Gewebe vollstandig mit dem Harz zu tranken.
Wiederholen Sie diesen Prozess mit weiteren diinnen
Schichten von EpoxAmite® HT und Verstarkungsgewebe, bis
die gewiinschte Materialstérke erreicht ist. Eine Laminier-
walze hilft dabei, das Harz gleichmaRig zu verteilen und Luft-
einschliisse zu minimieren. Beachten Sie die Verarbeitungs-
zeit diinner Filme. Angaben zu den Aushértezeiten finden Sie
im Abschnitt B. Topf- und Aushértezeiten sind abhéngig von
der Konfiguration von Masse und Form, da sich Epoxidharze
je nach Masse unterschiedlich verhalten. Das Material ist
vollstandig ausgehdrtet, wenn es nicht mehr mit dem Finger-
nagel eingedriickt werden kann. Das gehartete Epoxid kann
trocken geschliffen werden. Tragen Sie bei der Bearbeitung
oder beim Schleifen eine zugelassene Atemschutzmaske, um
das Einatmen von Partikeln zu verhindern.

Anleitung zum Tempern:

Hinweis: Das Tempern bei Temperaturen tiber 105°C fiihrt
zur Vergilbung des Materials. Ein Laminat oder Gussteil mit
maximaler Warmeformbestandigkeit von 150°C ist daher
gelblich, nicht mehr wasserklar wie im Ursprung.

F. Sicherheitshinweise

Das Sicherheitsdatenblatt fir dieses oder andere Smooth-On Produkte
sollte vor deren Anwendung gelesen werden und ist bei KauPo erhéltlich.
Alle Smooth-On Produkte sind bei Befolgung der Hinweise ungeféhrlich.
Fur Kinder unzuganglich aufbewahren.

EpoxAmite® HT PART A (Harz): REIZT AUGEN, HAUT UND SCHLEIMHAUTE.
Vermeiden Sie langeren oder wiederholten Hautkontakt, um eine mdagliche
Sensibilisierung zu verhindern. Atmen Sie die Dadmpfe nicht ein und
verwenden Sie das Produkt nur bei ausreichender Beluftung.
Schutzausriistung tragen! Bei Augenkontakt 15 Min. lang griindlich mit
Wasser spiilen und sofort &rztliche Hilfe aufsuchen. Bei Hautkontakt mit
WeiRweinessig abwischen und grindlich mit Wasser und Seife abwaschen.
Bei anhaltender Reizung arztliche Hilfe aufsuchen. Bei Verschlucken kein
Erbrechen herbeiftihren. Trinken Sie 1 bis 2 Glaser Wasser und suchen Sie
sofort arztliche Hilfe auf. Wenn Ddmpfe eingeatmet werden oder wenn das
Atmen schwerfallt, bringen Sie die betroffene Person an die frische Luft. Bei
anhaltenden Beschwerden é&rztliche Hilfe aufsuchen.

Zugabe von Farben und Fiillstoffen: EpoxAmite® HT kann mit
UVO® und Ignite® Farbpigmenten eingefarbt und mit einer
Vielzahl von trockenen Fillstoffen gemischt werden. Mischen
Sie das Pigment bzw. den Fllstoff griindlich mit Part A vor
und fuigen Sie dann Part B hinzu.

Achtung: Bei einer groBen Massenkonzentration von
Epoxidharz, wird die Topfzeit verkiirzt und die Temperatur
kann fiir die Handhabung zu stark ansteigen. Wenn die
Epoxidmasse sehr heiR3 wird, bringen Sie das Produkt ins
Freie. Um die Verarbeitungszeit zu verlangern,
reduzieren Sie die Masse, indem Sie die Mischung in eine
flache Form gieRen und streichen Sie die Mischung von dort
aus auf die Oberflache.

Flr die maximale mégliche Warmeformbesténdigkeit von

150°C muss das Laminat bzw. Gussteil gemé&R folgendem

Schema getempert werden:

- requlér bei Raumtemperatur flir 24 Std. hérten lassen

- im Anschluss das Laminat oder Gussteil mit Werkzeug bzw.
Form bei 65°C fiir 4 Std. im Ofen tempern

- Temperatur auf 90°C erhdhen und weitere 3 Std. tempern

- Temperatur auf 120°C erhéhen und weitere 3 Std. tempern

- Temperatur auf 160°C erhéhen und abschlieBend weitere
3 Std. tempern.

Flr die Beibehaltung der Wasserklarheit und einer Wérme-

formbesténdigkeit von 90°C muss das Laminat bzw. Gussteil

gemanR folgendem Schema getempert werden:

- requlér bei Raumtemperatur flir 24 Std. hérten lassen

- im Anschluss das Laminat oder Gussteil mit Werkzeug bzw.
Form bei 65°C fir 4 Std. im Ofen tempern

- Temperatur auf 105°C erhéhen und abschlieend weitere
3 Std. tempern.

Lackieren: Ausgehartetes EpoxAmite® kann lackiert oder
grundiert und danach mit Acryl-Lackfarben lackiert werden.
Lassen Sie die Lackierung vollstandig trocknen, bevor Sie das
Bauteil verwenden.

Entfernen von unvernetztem Epoxidharz: Kratzen Sie so viel
Material wie méglich mit einem Schaber von der Oberflache
ab. Beseitigen Sie Ruickstande mit E-POX-EE KLEENER®
(erhéltlich bei KauPo), Farbverdiinner, Aceton oder Alkohol.
Befolgen Sie die Sicherheitshinweise im Zusammenhang mit
Lésungsmitteln und sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung.

EpoxAmite® HT PART B (Hérter):

REIZT AUGEN, HAUT UND SCHLEIMHAUTE. Epoxidhérter sind atzende
Stoffe und kénnen schwere Augen- und Hautverbrennungen verursachen.
Vermeiden Sie langeren oder wiederholten Hautkontakt, um eine mdgliche
Sensibilisierung zu verhindern. Atmen Sie die Dadmpfe nicht ein und
verwenden Sie das Produkt nur bei ausreichender Bel(iftung.
Schutzausriistung tragen! Von der Haut mit wasserlosem Handreiniger,
gefolgt von Seife und Wasser, entfernen. Bei Augenkontakt 15 Min. lang
griindlich mit Wasser spiilen und sofort &rztliche Hilfe aufsuchen.

Wichtig: Die Angaben dieses Informationsblattes werden als korrekt
betrachtet. Allerdings wird keine Garantie ibernommen beziiglich der
Daten, den Ergebnissen die daraus resultieren oder dass eine Anwendung
ein bestehendes Patent verletzt. Der Anwender hat die Eignung des
Produktes fir die vorgesehene Anwendung zu bestimmen und alle Risiken
und Verpflichtungen die damit in Verbindung stehen zu berticksichtigen.

Stand: 01.10.2020. Anderungen vorbehalten.



