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B BUDDY RHODES™ CRAFTSMAN MIX™

Einfach zu handhabende Betonmischung fiir Kunsthandwerker

A. Produktbeschreibung

Neueinsteiger und erfahrene Handwerker kennen BUDDY
RHODES™ CRAFTSMAN MIX™ als eine einfach zu handha-
bende und vielseitige Betonmischung, die sehr angenehm
in der Verarbeitung ist. Passen Sie die Mischung an die
Konsistenz an, die fiir lhre Zwecke und lhr Projekt ge-
eignet ist und driicken Sie sie von Hand (tonartig) in eine
Form, vergieBen oder verspachteln Sie sie. CRAFTSMAN

B. Technische Daten

MIX™ beinhaltet trockenes Polymer, das fiir eine gute Ver-
arbeitbarkeit und optimal ausgehartete physikalische Ei-
genschaften sorgt. Aufgrund der umfangreichen Palette an
Farbpigmenten von BUDDY RHODES™ bieten sich nahezu
unbegrenzte Farbgebungsmdglichkeiten. Auf dem ausge-
hérteten Beton kdnnen auch Glasuren aufgetragen werden,
um eine Vielzahl von Farbeffekten zu erhalten.

Verpackung Sack mit 22,7 kg (501b)
Farbe knochenweif
Abdeckung 5 ft? bei einer Dicke von 1" (0,5 m? bei einer Dicke von 2,5cm)
Gesamtes zementéres Bindemittel 20,51b (11,8kg) pro Sack
Dichte 110-130 pcf (1.762 - 2.082 kg/m?)
Druckfestigkeit (ASTM C-109)* 1Tag 7 Tage 28 Tage
4.798 psi (33,08 MPa) 7.896 psi (54,44 MPa) 8.793 psi (60,63 MPa)
Biegefestigkeit (ASTM C-947)* 1Tag 7 Tage 28 Tage

867 psi (5,98 MPa)

1.110 psi (7,65 MPa) 1.280 psi (8,83 MPa)

Es sollten Versuchsmuster erstellt werden, um sicherzustellen, dass das Produkt fiir den Verwendungszweck geeignet ist.

Damit kénnen Sie sich mit dem Produkt vertraut machen.

*Versuchsmuster mit der Basismischung ohne Verstérkung. Die Ergebnisse diirfen nicht fiir Design- oder Kontrollzwecke verwendet werden.
Die Werte, die in der Praxis erzielt werden, hangen von der Mischung, der Qualitdtskontrolle der Materialien, dem Fertigungsprozess

und dem Ausharten ab.

C. Vorbereitung zum Mischen

Vor Beginn alle Inhaltsstoffe bereithalten. Vinyl- oder
Nitrilhandschuhe und Schutzbrille tragen. Eine genaue
Waage zum Abwiegen der Komponenten verwenden. Die
Materialien bei Temperaturen zwischen 50°F und 90°F
(10°C - 32°C) verarbeiten. Niedrigere Temperaturen ver-
langsamen die Reaktion und hohere Temperaturen beschleu-
nigen sie. Die Temperatur der CRAFTSMAN-Mischung ist
ebenfalls wichtig und beeinflusst das Ergebnis. Sobald
die Temperatur der Mischung 70°F (21°C) erreicht hat,

D. Mischanweisungen

wird die Reaktion beschleunigt. Durch die Verwendung
eines Laserthermometers kann die Temperatur der Mi-
schung liberwacht und bei ca. 60°F (15°C) gehalten wer-
den. Ersetzen Sie in warmer Umgebung 50 % des Wassers
durch Eis. In trockener, feuchtigkeitsfreier Umgebung hat
CRAFTSMAN MIX™ eine Haltbarkeit von 1 Jahr nach dem
Kaufdatum. Nach dem Offnen sollte es so schnell wie
moglich verbraucht werden.

Sauberes Trinkwasser und saubere Mischbehélter verwenden. Zum Mischen einen tragbaren Mdortelmischer verwen-
den. Wenn Sie regelmaBig Mortel mischen oder ein groBeres Projekt haben, ist die Anschaffung eines Vertikalmischers

angebracht.

(1) Beim Hinzufligen von Farbpigmenten, Wasser und Pigmente gut mischen.
(2) Die trockenen Bestandteile langsam unter standigem Riihren hinzufiigen.

So lange riihren, bis die Masse vollsténdig vermischt ist.

(3) FlieBmittel in kleinen Dosen hinzugeben, bis die gewiinschte Konsistenz erreicht ist. Wurde die Menge an
FlieBmittel bestimmt, sollte diese Dosis auch den anderen Mischchargen an diesem Tag hinzugefligt werden.

Fiir Mischungen mit Verstéarkung:

Dem sorgféltig vermischten Material langsam alkalibesténdige Glasfasern hinzufiigen*. So lange mischen, bis eine ho-
mogene Masse entstanden ist. Mit FlieBmittel vermischen, bis die gewiinschte Konsistenz erreicht ist.

*Zu langes Riihren oder Riihren mit zu groBer Geschwindigkeit kann die hinzugefiigten Fasern brechen oder beschédigen, was zu Problemen beim

Verarbeiten oder einer verringerten Festigkeit fiihren kann.
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6.8-7.5 b 1,25-1,51b (0,56 - 0,68 kg) alkali-
el 501b (22,7 kg) (3-3,4kg) U ulRNEAY besténdige Glasfasern (nur Verstarkung)
20 g Acrylfaser AC50
(nur gespachtelte Oberflache)
6.8-7.51b WR 420 nach 1,25-1,51b (0,56 -0,68 kg) alkalibe-
SR Wl (716 (3-3,4kg) Bedarf stéandige Glasfasern (nur Verstérkung)
oder: 151b (6,8kg) 3/8“ (1cm)
Zuschlagstoff (nur Verstarkung)*
. 6.8-7.51b 4-50z (120-50ml) 0,1-0,5Ib (45-227 g) PVA 15,
pEEiEien Dolle 2714 (3-3,4kg) WR 555 PVA 100 oder AC50 Fasern

*Alkalibesténdige Glasfasern und Zuschlagstoffe nicht kombinieren

E. Vergusstechniken

Presstechnik - Bei dieser Technik wird so wenig Wasser
wie mdglich hinzugefiigt, um eine trockene, tondhnliche
Mischung zu erhalten, die dann von Hand in eine Form
gedrickt wird. Da die Mischung so trocken ist, entstehen
beim Eindriicken natiirliche Hohlrdume. Dadurch wird ein
marmoriertes Aussehen erzielt, das von Stiick zu Stlck
verschieden ist. Normalerweise wird eine dinne Ober-
flachenschicht in die Form gepresst und dariiber kommt

Spachteltechnik - Diese Technik wird verwendet, um Teile
mit der Fertigseite nach oben zu gestalten. Die Formen
kdnnen so gestaltet werden, dass vorgegossene Elemente
entstehen oder Arbeitsplatten kdnnen vor Ort gegossen
werden. GieBen Sie das Material in die Formen und ver-
wenden Sie ein Reibebrett oder eine Glattkelle, um das
Produkt mit wischenden oder kreisférmigen Bewegungen
zu verteilen. Diese erste Verarbeitungsphase kann meh-

Vergusstechnik - Diese Technik (eingieBen und schiit-
teln) ist sehr einfach. Erstellen Sie eine wasserdichte Form
und gieBen Sie den Beton hinein. Bei richtigem Mischen
und gutem Ritteln, kann eine gute und saubere Ober-

F. Aushiarten

Um sicherzustellen, dass der Beton sein maximales Poten-
zial erreicht, halten Sie ihn wéhrend des Aushéartevorgangs
warm und feucht. Die Umgebungstemperatur sollte bei
mindestens 50°F (10°C) liegen. Eine Schicht aus feuch-
tem Filz oder Stoff gefolgt von einer Plastikfolie verhin-
dert, dass die Feuchtigkeit entweicht.

G. Polieren

Es kann nass oder trocken poliert werden. Wir empfehlen
eine Nassbearbeitung, da die Oberflache dann gemafl dem
verwendeten Schleifpad gestaltet werden kann und die
Gefahren fir Ihre Gesundheit verringert werden. Um die
Cremeschicht aufrechtzuerhalten, kann der Beton leicht
mit Pads mit einer Kérnung von 200 oder hoher poliert

eine mit Glasfaser verstarkte Mischung. Das sorgt flir die
notige strukturelle Verstéarkung.

Wenn Sie die Presstechnik verwenden, entstehen Hohl-
raume, die Sie eventuell fiillen mochten. Verwenden Sie
Buddy Rhodes Bone Paste Plus, um diese Hohlrdume
mit einer oder mehreren Farben zu fiillen. Lassen Sie
das Material (normalerweise tUber Nacht) ausharten und
polieren Sie es.

rere Stunden dauern, bleiben Sie daher geduldig. Ist die
Oberflache dann fest, kann eine Stahlkelle verwendet
werden, um die Oberseite weiter zu bearbeiten. Vorsicht:
Wird die Stahlkelle zu friih verwendet, kann Luft unter der
Oberflache eingeschlossen werden, was dazu flihrt, dass
eine schwache eierschalendhnliche Schicht entsteht, die
nach dem Aushéarten abblattert. Weitere Informationen
zur Spachteltechnik finden Sie auf unserer Webseite.

flache ohne Lufteinschlisse und Locher erzielt werden.
Um eine Oberflaiche mit Vertiefungen und Ldchern zu
erhalten, minimieren Sie die Zugabe von FlieBmittel und/
oder verzichten Sie auf das Ritteln.

Das Ganze wird oft noch mit Decken oder einer Isolierschicht
abgedeckt, um die Warme in der Matrize zu halten. Dies
ist besonders bei gespachtelten Oberflachen wichtig, da
Plastikfolien, die direkt auf dem Material platziert werden,
Verfarbungen verursachen kdnnen. Je nach Bedingungen
in der Werkstatt, Form nach 24 - 48 Stunden entfernen.

werden. Je groBer die Kérnung, umso mehr glénzt das
Material. Um die Oberflache (Salz und Pfeffer) oder ein
anderes Dekor zur Geltung zu bringen, beginnen Sie mit
groberen Schleifpads und verwenden dann immer feinere,
bis der gewlinschte Effekt erreicht ist.
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H. Versiegelung

Beton ist von sich aus ein pordses Material und muss fir
verschiedene Umgebungen und Anwendungen versiegelt
werden. Die Versiegelung wahlen, die am besten zu den
Anforderungen des fertigen Werkstiicks oder den Fahig-

I. Sicherheit

VON KINDERN FERNHALTEN.

Hohe Staubbelastung beim Mischen vermeiden. Bei ge-
fahrlichen Grenzwerten eine NIOSH-zertifizierte Atem-
schutzmaske tragen. Fir eine sichere Arbeitsumgebung
werden Staubabsauganlagen empfohlen.

Beim Umgang mit dem Material Nitril- oder Vinylhand-
schuhe und Schutzbrille tragen. Die Sicherheitsanwei-
sungen des Herstellers der Mischausristung beachten.

keiten der Person passt, die sie auftragt. BUDDY RHODES™
bietet auf seiner Webseite eine Vielzahl von Versiege-
lungen an.

Die Informationen in diesem Merkblatt gelten als korrekt.
Es wird jedoch keine Haftung Gibernommen hinsichtlich
der Genauigkeit der Daten und der Ergebnisse, die durch
die Anwendung erzielt werden, und auch nicht dafiir, dass
eine solche Verwendung ein Patent verletzen kdnnte.
Der/die Anwender(in) muss die Eignung des Produkts
fiir die vorgesehene Verwendung selbst feststellen, tragt
alle damit verbundenen Risiken und haftet auch dafir.

BEI FRAGEN ZU IHRER ANWENDUNG HELFEN WIR
IHNEN GERNE WEITER:
Fon +49.7424.95842-3 e info@kaupo.de

AUF WWW.KAUPO.DE FINDEN SIE ZAHLREICHE
PRODUKTINFORMATIONEN SOWIE HINWEISE
ZUR HERSTELLUNG VON FORMEN UND ABGUSSEN.
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