Wie geht...?
SmooTHON “Marmorimitation”
S

mit PolyurethangieBharzen.

Kurzbeschreibung- Mit Kunststoffguss einen realistischen
Marmoreindruck zu erhalten ist durch Verwendung von SC 325
PU-GieBharz mdoglich. Dabei wird Kalziumkarbonat( auch
bekannt als “Marmorpulver”) mit SC 325 vermischt bis die
Mischung dick und cremig ist. Diese Mischung wird dann
gleichzeitig mit schwarz pigmentiertem SC 325 gegossen, um
den "adrigen” Effekt zu erhalten, der in einigen Marmorarten
vorhanden ist. Um das gewdlnschte Ergebnis zu erhalten ist
einige Ubung erforderlich. Die nachstehende Schritt fiir Schritt
Beschreibung hilft Ihnen dabei.

Bendtigte Produkte: A. Kalziumkarbonat (trocken)
B. Smooth-Cast SC 325 GieBharz
C. Flissige Farbpigmente (schwarz & weiB)
A. Kalziumkarbonat- Das Kalziumkarbonat(Marmorstaub) sollte vollkommen trocken sein.
B. GieBharz - SC 325 CM wird empfohlen weil es farbneutral ist und Pulver bzw.

Farbpigmente sehr gut annimmt.

C. Flissiges  Farbpigment- Das  Hinzufligen von  Farbpigmenten zu  der
GieBharz/Kalziumkarbonatmischung, gibt dem fertigen Gussteil das gewlinschte
Erscheinungsbild.

Weitere bendtigte Materialien.: Kautschukform; Trennmittel; Mischbehalter; Waage.

Die benétigte Menge GieBharz, Kalziumkarbonat und Farbpigment variiert, je nach gewlinschtem
Effekt. Die erforderlichen Mischungsverhaltnisse miissen durch experimentieren ermittelt werden.

Fur diese Beispiel verwenden wir nachfolgende Mengen:

SC 325 Part B: 100 Teile Kalziumkarbonat: 100 Teile
SC 325 Part A: 100 Teile Farbpigment: schwarz und weiB je > Teil

Gemischt werden kann nach Volumen. Héhere Genauigkeit wird erreicht mit einer Waage nach
Gewicht.

1. Auftrag eines Trennmittels auf die Kautschukform- Wenn Sie in eine PU-Kautschukform
gieBen, mussen Sie ein Trennmittel (z.B. UNIVERSAL) verwenden, um das Anhaften des PU-
GieBharzes zu vermeiden. 1. Schicht Aufsprihen und Verstreichen. 2. diinne Schicht
aufsprihen und 20 Min. trocknen lassen.

2. Kalziumkarbonat Vormischen- 100 Teile Kalziumkarbonat gut mit 100 Teilen SC 325 (Blau)
vermischen- Die Mischung wird sehr dick.




WeiBanteil Part A Vormischen- 100 Teile SC 325 Part A mit 2 Teil weiBem Farbpigment gut
vermischen.

Schwarzes Farbkonzentrat- '~ Teil SC 325 Part B mit '~ Teil schwarzem Farbpigment gut
vermischen. Diese Farbkonzentrat wird vor dem Giessen der Kalziumkarbonatmischung
hinzugefugt.

Part A (weiB3 pigmentiert) und Part B (Kalziumkarbonat) gut vermischen.

Giessen unter Hinzufiigen von Farbkonzentrat- Langsam die Mischung aus SC 325 und
Kalziumkarbonat in die Form. Gleichzeitig wird das schwarze Farbkonzentrat gegossen.
Diese DoppelgieBtechnik ergibt eine Marmorerscheinung mit durchzogenen schwarzen
“Adern”. Wie bereits zuvor erwihnt, erfordert es einige Ubung den richtigen Effekt zu
erzielen.

Ausharten vor der Entformung- Bemerkung: Die GieBharz/Kalziumkarbonatmischung oder
gefillte GieBharze, erfordern eine langer Aushartezeit als ungefillte GieBharze. Die
Aushartezeit hangt ab von der GroBe des GieBllings, der Art der Form, der Fillermenge,
u.s.w. Ublicherweise sollten 30 bis 40 Minuten ausreichend sein. Mit etwas Warme kann das
Ausharten beschleunigt werden. Bei Raumtemperatur abkuhlen lassen.

Entformen- Den fertigen GieBling mit einem Wachs etwas polieren, um den gewtiinschten
Glanz zu erhalten.
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