EZ-Spray Plastic
SN 2-Komponenten spruhbares KaDPo

PolyurethangieBharz Kautschuk & Polyurethane

Produktbeschreibung

EZ-Spray Plastic ist ein hartes und schlagzahes PolyurethangieBharz, das speziell fir den Einsatz mit unserem neuen
“EZ-Spray Junior Spriihsystem” entwickelt wurde. Bitte Anleitung fir das “EZ-Spray Junior Sprihsystem”
beachten!!

EZ-Spray Plastic ist vielseitig einsetzbar und kann z.B. auf eine ausgehértete Kautschukform gespriiht werden zur
schnellen Herstellung einer Stitzform. Aber auch Reproduktionsteile kbnnen mit EZ-Spray Plastic schnell und einfach
erstellt werden. Ausgehartetes GieBharz ist leichtgewichtig, stabil und dauerhaft.

EZ-Spray Plastic geliert sofort nach dem Vermischen der beiden Komponenten, dadurch ist es ideal fur vertikale
Anwendungen geeignet.

Technische Daten

EZ-Spray Plastic
Shore D Harte 75
Mischungsverhaltnis 1A : 1B nach Volumen
Topfzeit 2 Sek.
Entformzeit* 3 Stunden
Farbe cremeweil3
Spez. Gewicht 1,11 g/cm3
Viskositat (gemischt) variiert
ReiBfestigkeit** 20,7 N/mm?
Elastizitats-Modul** 4383, N/mm?

*Abhdngig von der Sprihmasse. GroBere Masse = kiirzere Entformzeit.
**Maximale physikalische Figenschaften nach 7 Tagen.

Auftrag eines Trennmittels Mischen

Auftrag eines Trennmittels... Ein Trennmittel ist fur die einfache Entformung bei den meisten Formoberflachen
notwendig. Verwenden Sie ein Trennmittel, welches speziell fir den Formenbau geeignet ist (z.B. UNIVERSAL oder
ER200 als Flissigkeit oder in der Spriihdose). Dabei sollte eine angemessene Schicht auf alle Flachen verteilt werden,
die mit dem PU-Harz in Kontakt kommen. Wichtig: Um eine ausreichende Bedeckung zu erhalten, sollte das
Trennmittel mit einem weichen Pinsel oder Baumwolltuch Gber die gesamte Formoberflache verteilt werden. Nach einer
weiteren diinnen Sprihschicht ca. 30 Min. trocknen lassen. Die meisten Silikonformen bendtigen normalerweise kein
Trennmittel, auBer man gieBt Silikon in die Form (ER800 - silikonfreies Trennmittel). Dennoch wird zur Erhéhung der
Standzeit ein Trennmittel empfohlen.

Sicherheitsvorkehrungen

Bitte beachten Sie vor der ersten Anwendung beiliegende schriftliche und CD-Rom Anleitung!!!
Dieses Produkt sollte bei einer Umgebungstemperatur von ca. 23° C gelagert und verarbeitet werden. Das Sprihen darf
nur in einer sehr gut belifteten Umgebung stattfinden. Jede Person die sich in der Nahe des Spriihvorgangs aufhalt
muss eine Atemschutzmaske und eine Schutzbrille tragen. Latexhandschuhe sowie lange Armel und Hosen werden
ebenfalls empfohlen um Hautkontakt zu vermeiden.

Spriihen Ausharten

Sprihen.... Um beste Ergebnisse zu erhalten, sollten Sie zuerst eine kleine Menge in einen Abfallbehélter spriithen, um
die Leitungen der Sprihpistole zu reinigen. Dann spriihen Sie eine schnelle erste Schicht in oder auf lhre
Kautschukform, wobei die Hinterschneidungen zuerst eingespritht werden sollten. Vor dem Auftragen der nachsten
Schicht 2 Minuten warten. Die Hitzeentwicklung der ersten Schicht beschleunigt die Aushartezeit der nachsten
Schichten. Die Unterkanten sollten mit vielen dinnen Schichten eingespriht werden um Tropfen- und
Hohlraumbildung zu vermeiden. Arbeiten Sie von unten nach oben. Erhéhen Sie den Druck fir dickere Schichten. Um
ein groBeres Spruhfeld zu erreichen kann die Spriihdlse abgeschnitten werden.

Aushdrten.... EZ-Spray beginnt sofort zu gelieren und ist nach ca. 3 Stunden (abhangig von der Sprihmasse)
vollstandig ausgehartet. EZ-Spray Plastic erreicht seine maximalen physikalischen Eigenschaften nach 7 Tagen.




EZ-Spray im Einsatz

EZ-Spray Plastic im Einsatz.... EZ-Spray Plastic ist leichtgewichtig, stabil und dauerhaft. Es widersteht Feuchtigkeit,
moderater Hitze, Losungsmitteln, verdiinnten Sauren und kann maschinell bearbeitet, grundiert/lackiert oder auf
andere Oberflachen aufgeklebt werden (Oberfliche muss vollstdndig von evt. Trennmittel gesdubert werden). Bei
maschineller Bearbeitung von EZ-Spray Plastic sollte eine Staubmaske getragen werden um Inhalation von
Partikelteilchen zu vermeiden. Gussteile kénnen nach dem Auftrag einer Grundierung und Lackierung drauB3en
aufgestellt werden. Unlackierte Gussteile vergilben, wenn sie UV-Licht augesetzt werden.

Sicherheitshinweise

Das MSDS (Material Safety Data Sheet) fur dieses oder andere Smooth-On Produkte sollte vor deren Anwendung gelesen werden und ist von
Smooth-On erhéltlich. Alle Smooth-On Produkte sind bei Befolgung der Hinweise ungefahrlich.

Jede Person die sich in der Nahe des Sprithvorgangs aufhélt muss eine Atemschutzmaske und Schutzbrille tragen. Latexhandschuhe und lange Armel
werden ebenfalls empfohlen um Hautkontakt zu vermeiden.

Vorsicht: Part A (gelber Behélter) ist ein TDI Prepolymer. Dampfe, die erheblich sein kénnen falls das Material erhitzt oder gespriht wird, kdnnen
Reizungen und Beschadigungen der Lunge verursachen. Nur mit entsprechender Bellftung anwenden. Kontakt mit Haut und Augen kann schwere
Irritationen verursachen. Augen 15 Minuten lang mit Wasser ausspilen und sofort Arzt aufsuchen. Von der Haut mit wasserlosem Handreiniger,
gefolgt von Seife und Wasser entfernen. Prepolymere enthalten Spuren von TDI, die wenn Sie eingenommen werden, als potentiell karzinogen
betrachtet werden miissen. MSDS beachten. Part B irritiert die Augen und die Haut. Falls kontaminiert, die Augen 15 Minuten lang mit Wasser
ausspilen und sofort Arzt aufsuchen. Von der Haut mit Seife und Wasser entfernen. Beim Mischen mit Part A Hinweise fir den Umgang mit
Isocyanat beachten.

Wichtig: Die Angaben dieser Informationsschrift werden als korrekt betrachtet. Allerdings wird keine Garantie Gbernommen bezlglich der Daten,
den Ergebnissen die daraus resultieren oder das irgendeine Anwendung ein bestehendes Patent verletzt. Der Anwender hat die Eignung des
Produktes fur die vorgesehene Anwendung zu bestimmen und alle Risiken und Verpflichtungen die damit in Verbindung stehen zu bertcksichtigen.
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