wwomaw  EZ-Spray Silicone K')P
Sprihbares Additionssilikon Nauro

PRODUKTBESCHREIBUNG

EZ-Spray Silicone 20 & 22 sind sprihbare Hochleistungssilikone, die nach vollstdndiger Vernetzung eine hohe
ReiBdehnung und ReiBfestigkeit aufweisen. Das flissige Additionssilikon kann aus Gebinden per SilCon il
Sprihmaschine oder aus Doppelkartuschen per EZ-Spray Spriihpistole verarbeitet werden. Die Mischung der
beiden Komponenten findet dabei automatisch und luftblasenfrei in einem Zwangsmischer statt. Ein schnelles und
einfaches Verfahren.

EZ-Spray Silicone kann in einem Durchgang Schicht-fiir-Schicht aufgespriiht werden, ohne zwischen den Schichten
warten zu mussen. Auch vertikale Flachen werden durch dieses Verfahren gleichmaBig bespriht.

Nachdem die notwendige Schichtdicke erreicht ist, hartet EZ-Spray Silicone nach ca. 20 bzw. 45 Minuten nahezu
ohne Schrumpfung (<0,01%) zu einem langlebigen Kautschuk und eignet sich besonders fir das VergieBen und
Laminieren von Polyester, Epoxidharz, Polyurethanharz, Gips, Beton und anderen Materialien.

EZ-Spray Silicone ermoglicht die Herstellung von wiederverwendbaren und passgenauen Vakuumhauben fir die
Composite Fertigung. Die Silikonhaube wird per Lamination oder Infusion (Polyester-/Epoxidharzsysteme) zur
Herstellung qualitativ hochwertiger Composite Produkte genutzt. Durch die hohe ReiB-, Hitze- und
Chemiebestandigkeit widersteht das Silikon bis zu 500 Produktionszyklen und mehr, je nach Komplexitat des
Bauteils sowie dem verwendetem Harzsystem.

TECHNISCHE DATEN ANWENDUNGSHINWEISE

EZ-Spray | EZ-Spray Mengenbedarf...

Silicone 20 | Silicone 22 Um einen Quadratmeter Flache zu besprithen, werden
Mischungsverhaltnis 1A: 1B NG ca. 5 kg Silikon bendtigt (empfohlene Dicke der
nach Gewicht : ' Silikonhaube ca. 5 mm).

Vorbereitungen...
In gut belifteter Umgebung verwenden. Das Tragen von

‘Viskositét (gemischt) ‘ 20000 mPas ‘ 12000 mPas ‘
‘ Spez. Gewicht ‘ 1,08 g/cm? ‘ 1,08 g/cm3 ‘ Atemschutz, Augenschutz, Vinylhandschuhen (kein Latex

- Vernetzungsstorung!) und langarmeliger Bekleidung,

Topfzei 3 Minut 5 Minut . .
‘ opfzeit ‘ inuten ‘ inuten um Hautkontakt zu vermeiden, wird allen am
‘Enformzeit ‘ 20 Minuten ‘ 45 Minuten Anwendungsort  befindlichen Personen unbedingt
- = empfohlen.
Farbe grun clren Bei Raumtemperatur (ca. 23°C) lagern und verarbeiten
(transluzent) | (tranlsuzent) €mp C 9 '
= Auch die zu besprihende Modell- bzw.
‘ Shore A Harte ‘ 20 ‘ 20 ‘ Werkzeugoberflache sollte Raumtemperatur haben.
‘ReiBfestigkeit ‘ 3,8 N/mm2 ‘ 3.6/ N/mmz ‘ Dieses Material hat eine begrenzte Haltbarkeit, eine

zeitnahe Verarbeitung ist daher zu empfehlen. Warmere

Spannungswert bei 0,3 N/mm? 0,3 N/mm? Temperaturen verkiirzen die Verarbeitungszeit und die

100% Dehnung ' ! Lagerdauer.

‘ Die Vernetzung von Silikonen kann durch manche
Fremdstoffe (z. B. Schwefel, unvernetztes Epoxid- und

‘ WeiterrreiBfestigkeit ‘ 21,4 N/mm ‘ 20,2 N/mm ‘ Polyesterharz, Latex, Kondensationssilikon, Polyurethan-

‘ kautschuk) gestort werden, wobei die Oberflache klebrig

| ReiBdehnung | 620% | 600%

‘Schrumpfung ‘ <0,01% ‘ <0,01% bleibt oder sogar die gesamte Silikonmasse nicht
aushartet. Um eine solche Vernetzungsstérung zu
Notizen vermeiden, muss eine Schutzschicht aufgetragen werden
(z. B. Acryllack, evtl. mehrere Schichten - gut trocknen
lassen).
Hinweis:

Additionssilikone héarten trotz Versiegelung auf stark
schwefelhaltigem Ton nicht aus.

Bei Zweifeln Uber die Vertraglichkeit zwischen dem
Silikonkautschuk und der Modelloberflache, sollte
unbedingt an einer unkritischen Stelle ein Test
vorgenommen werden.

*Angaben wurden nach dem ASTM-Prufverfahren und bei Raumtemperatur (23°C)
bzw. nach 7 Tagen (max. physikalische Eigenschaften) gemessen.
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Das EG-Sicherheitsdatenblatt fir dieses oder
andere Smooth-On Produkte sollte vor deren
Anwendung gelesen werden und ist bei KauPo
erhéltlich. Alle Smooth-On Produkte sind bei
Befolgung der Hinweise ungefahrlich.

In gut beltufteter Umgebung verwenden. Das
Tragen von Atemschutz, Augen-schutz,
Vinylhandschuhen (kein Latex -
Vernetzungsstérung!) und langarmeliger
Bekleidung, um Hautkontakt zu vermeiden,
wird allen am Anwendungsort befindlichen
Personen unbedingt empfohlen.

Bei Augen- und Hautkontakt koénnen
Irritationen auftreten. Die Augen 15 Min. lang
mit Wasser auswaschen und sofort arztliche
Hilfe aufsuchen. Von der Haut mit
Handreiniger gefolgt von Seife und Wasser
entfernen. Siehe auch EG-
Sicherheitsdatenblatt.

Wichtig:

Die Angaben dieses Informationsblattes
werden als korrekt betrachtet. Allerdings wird
keine Garantie Ubernommen bezlglich der
Daten, den Ergebnissen die daraus resultieren
oder, dass eine Anwendung ein bestehendes
Patent verletzt. Der Anwender hat die Eignung
des  Produktes fur die vorgesehene
Anwendung zu bestimmen und alle Risiken
und Verpflichtungen die damit in Verbindung
stehen zu berlcksichtigen.

Notizen

ANWENDUNGSHINWEISE

Aufsprihen...

Bei der Herstellung von Vakuumhauben samtliche
Anschlisse (far Vakuum und Harzinjektion) vorab auf dem
Werkzeug positionieren.

EZ-Spray Silicone sollte in dinnen, gleichmaBigen
Schichten (ca. 1,5 mm pro Schicht) aufgespriht werden.
3-4 Schichten sind ausreichend, um die empfohlene
Endschichtdicke von ca. 5 mm zu erreichen. Das Spriihen
am Rand des Modells bzw. Werkzeugs beginnen und
gleichmaBig Uber das ganze Objekt verteilen. Nach ca. 5
Minuten kann die nachste Schicht vom selben
Anfangspunkt aus gespriiht werden.

Hinweis:

Das Silikon zunachst in Hinterschneidungen und
Aussparungen sprihen. Eine zweite Person kann hierbei
mit einem Pinsel untersttzen.

Um das Risiko einer Delaminierung im spateren
Produktionsprozess  auszuschlieBen, die einzelnen
Zwischenschichten nicht vollstandig ausharten lassen.

Aushaértung...

Nach dem Aufsprihen der letzten Schicht, das Silikon bei
Raumtemperatur (ca. 23°C) mindestens 20 bzw. 45
Minuten auf dem Modell ausharten lassen. Die
Aushartung bei einer Temperatur unter 18°C sollte
vermieden werden.

Zur  weiteren  Verbesserung der  physikalischen
Eigenschaften, kann die ausgehartete Silikonform bzw.
Vakuumhaube im Ofen bei ca. 60°C fur 1 Stunde
getempert werden.

Trennmittel...

Obwohl nicht unbedingt notwendig, erleichtert ein
Trennmittel das Entformen zusatzlich (Universal oder Ease
Release 200 - bei KauPo erhéltlich). Beim GieBen von
Silikon in Silikonformen, sollte ausschlieBlich Ease Release
200 verwendet werden. Zudem wird zur Verldangerung der
Formenstandzeit, vor allem bei Anwendungen mit
Kunstharzen, der Einsatz von Universal empfohlen.

Formverhalten & -lagerung...

Vollstandig ausgehartete Silikonformen bzw.
Vakuumhauben aus EZ-Spray Silicone sind sehr reiB3fest,
dauerhaft und formbesténdig. Die Lebensdauer hangt
vorwiegend von der Art und Haufigkeit des verwendeten
GieB- bzw. Laminiermaterials ab.

Vor der Lagerung sollte die Form mit einer Seifenlésung
oder mildem Losungsmittel (z. B. Isopropylalkohol)
gereinigt und vollkommen trocken gerieben werden. Zwei-
oder mehrteilige Formen sollten zusammengefligt und auf
einem Regal in kihler, trockener Umgebung aufbewahrt
werden. Moglichst nicht aufeinanderstapeln, hoher
Feuchtigkeit oder UV Strahlung aussetzen. Vakuumhauben
idealerweise auf dem Werkzeug lagern.

Weitere Informationen und Anwendungsvideos
auf www.kaupo.de/vakuumhauben

Stand: 19.09.2011 / Anderungen vorbehalten.
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