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DAS KONZEPT

BETON OHNE GRENZEN.
KAUPO MACHT'S MOGLICH.

PRAZISE ABFORMEN.
DETAILGETREU REPRODUZIEREN.

Produktvielfalt

ohne Grenzen

Das Unternehmen Smooth-On
in Easton, Pennsylvania ent-
wickelt seit 1895 kaltvernet-
zende 2-Komponenten Kunst-
stoffe. Heute gehért Smooth-
On weltweit zu den innovativs-
ten Herstellern von Silikonen,
Polyurethanen, Epoxidharzen,
Additiven sowie Hilfsmitteln zu
deren Verarbeitung.

Die maBgeschneiderte,
anwenderorientierte Produkt-
entwicklung markiert den
entscheidenden Vorteil der
Smooth-On Produkte. Daraus
resultiert eine Produktvielfalt,
die zahlreiche Einsatzméglich-
keiten flr verschiedenste
Branchen und Anwendungen
bietet. AuBerdem zeichnen
sich die Smooth-On Produkte
durch die problemlose Misch-
barkeit von nur zwei Kompo-
nenten (PART A + PART B) aus:
Sie werden zumeist

einfach 1:1 gemischt.

lhr Partner fir
Abformtechnik

Seit 1998 ist KauPo Planken-
horn Vertriebspartner und
heute der gréBte Anbieter von
Smooth-On Produkten in
Europa. Sowohl industriellen
Anwendern und Handwerkern
als auch engagierten Kiinst-
lern und Hobbyanwendern
bieten wir innovative Produkte
und Abformtechniken an.

Als leistungsstarker Projekt-
partner an lhrer Seite beraten
wir individuell und helfen
lhnen, das richtige Produkt fir
Ihr Projekt zu finden. Denn
durch die enge Zusammen-
arbeit mit unseren Kunden
und Lieferanten kennen wir
die Anwendungsfragen aus
der tdglichen Praxis.

Zu unserem Kundenservice
gehdrt auBerdem die Projekt-
betreuung vor Ort durch einen
unserer AuBendienstmitarbei-
ter. Fragen Sie nach einem
Besuchstermin!



BETONGESTALTUNG
IN PUNKTGENAUER PERFEKTION

Fur auBergewdhnliche Beton-
elemente bedarf es hochwer-
tiger Ausgangsmaterialien.
Mit unseren Polyurethanen
und Silikonen lassen sich
mehrfach verwendbare Beton-
gussformen erstellen, die indi-
viduelle Gestaltungswiinsche
wahr machen. Beim modula-
ren, beleuchteten Wandpaneel
,Punctus” (oben) wurde eine
weiche, kissenférmige Ober-
flache abgeformt und mit
selbstverdichtendem FlieB3-
beton nachgebildet.

Kurvige Formen

Das auBere Erscheinungsbild
des preisgekronten Marco
Polo Towers (Hafencity Ham-
burg) wird stark von den um-
laufenden Balkonbriistungen
aus Sichtbeton gepragt. Diese
von den Behnisch Architekten
gestalteten, einzigartigen
Fassadenelemente stellten die
Formenbauer vor eine groBe
Herausforderung. Um die un-
terschiedlich kurvig geschwun-
genen Gebaudeteile herstellen
zu konnen, wurden mehrfach
verwendbare Sonderschalun-
gen aus VytaFlex® Polyureth-
ankautschuk gegossen.

KauPg)

Kautschuk+Polyurethane

2/3




DIE TECHNIK
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MEHRFACH VERWENDBARE WET-CAST BETONFORMEN.

Vorteile:

@ groBe Produkt-
auswahl

@ einfache
Verarbeitung

@® keine Fiillstoffe

@® hohe ReiB-
festigkeit

® hohe
Abriebfestigkeit

® lange Formen-
lebensdauer

@ ideal fiir moderne
Betonarten wie UHPC
oder SCC

Mit unseren Materialien haben
Sie die Freiheit bei der Form-
gebung, die Sie bendtigen, um
unverwechselbare Produkte
herzustellen. Unterschied-
lichste Formgebungen und
Strukturen kénnen durch das
BetongieBen in flexiblen Kaut-
schukformen realisiert werden.

Die vielfaltige Produktpalette,
mit unterschiedlichen Harte-
graden (Shore A 10-90) und
Verarbeitungsmaoglichkeiten,
lasst kein Projekt mehr un-
mdglich erscheinen. Smooth-
On Produkte sind sehr einfach

anzuwenden. Part A und Part B
werden zumeist 1:1 nach
Volumen gemischt (keine
Waage nétig) und auf ein vor-
bereitetes Modell gegossen,
gestrichen oder gespriiht.

Die Vernetzung durch Additi-
onspolymerisation gewahr-
leistet eine schrumpfungsfreie
Aushartung und hohe Bestan-
digkeit gegen mechanischen
und chemischen VerschleiB.
ReiBfestigkeit und Bruch-
dehnung (bis zu 1000%) sind
konkurrenzlos.

Alle Produkte sind frei von
Fiillstoffen und verfigen somit

Uber eine dichte Zellstruktur.
Flr den Verarbeiter bedeutet
dies, dass sich der Beton leicht
aus der Kautschukform 6st
und nur wenig Schal6l erfor-
derlich ist. Verfarbungen im
Beton kdnnen somit vermie-
den werden. Zudem ist die
Oberflache der damit her-
gestellten Betonobjekte
besonders gleichmaBig und
feinporig, was insbesondere
bei Sichtbetonteilen und
modernen Betonarten wie
UHPC (Ultra High Performance
Concrete) oder SCC (Self Com-
pacting Concrete) von Vorteil ist.




DIE PRODUKTE - IHRE MOGLICHKEITEN

Polyurethane Silikone Mischmaschinen Trennmittel

b =

HOCHWERTIGE PRODUKTE Sie haben die Wahi;

. gieBen, streichen oder
FUR MODERNEN FORMENBAU sprihen.
esuchen Sie uns auch auf
unserer Homepage
www.kaupo.de/betonguss
fur weitere Informationen
und Anwendungsvideos.



POLYURETHANE

VYTAFLEX®

NOCH SCHONERE BETONOBERFLACHEN DURCH V-POLYMER

@ dichte Zellstruktur der
Negativform

@ tolle Trenneigenschaft

@ reduzierter
Schalodleinsatz

® gleichmaBige und farb-
getreue Betongiisse

@ sehr diinnfliissig
@ keine Filllstoffe

@ hohe ReiBfestigkeit

Der wesentliche Vorteil von
VytaFlex® gegenliber anderen
auf dem Markt erhaltlichen
Produkten entsteht durch das
einzigartige V-Polymer. Eine
spezielle Formulierung, die
beim Vernetzungsprozess eine
dichtere Zellstruktur und da-
durch eine glattere Oberflache
der Negativform ergibt. Dies
ermdglicht bessere Trenn-
eigenschaften und den spar-
samen Einsatz von Betonschal-
olen. Auf Grund der dadurch

geringeren Rickstande in der
PUR-Negativform werden
sowohl einheitlichere als auch
farbgetreuere Betongiisse
erzielt.

Das einfache Mischungsver-
héltnis und die gute FlieB-
fahigkeit erleichtern auBerdem
die Verarbeitung. Vakuument-
liftung ist nicht notwendig.
VytaFlex® Polyurethane harten
bei vernachléssigbarer
Schrumpfung zu einem lang-

lebigen Kautschuk, der fiir
zahlreiche Giisse verwendet
werden kann und den hohen
Anforderungen der Serien-
produktion mit Beton, Gips
und anderen abriebintensiven
Materialien gerecht wird.

Negativformen aus VytaFlex®
60 eignen sich hervorragend
zum VergieBen von modernen
Betonarten wie UHPC oder
SCC mit hohen Vernetzungs-
temperaturen.

VYTAFLEX® 10 20 30 40 50 60
Mischung nach Volumen 1A1B 1A:1B 1A1B 1A:1B 1A18B 1A:1B
Viskositét gemischt (mPas) 3100 1000 1800 2000 2000 2000
Spezifisches Gewicht (g/cm®) 1,00 1,00 1,02 1,03 1,04 1,04
Farbe creme bernsteinklar creme creme creme creme
Topfzeit (Min.) 30 30 30 30 60 60
Entformzeit (Std.) 24 16 16 16 16 16
Shore A Harte 10 20 30 40 50 60
ReiBfestigkeit (N\/mm) 6,8 10,7 139 14,6 18,2 24,3
ReiBdehnung (%) 1000 1000 1000 660 400 480
Schrumpfung (%) <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1

Zum GieBen einer
2-teiligen Negativform,
fiir die Herstellung von
Betonwaschbecken aus
selbstverdichtendem
Beton, wurde hier
VytaFlex® 40 verwendet.



Durch die Dinnfllssigkeit der VytaFlex®
Produkte werden die feinsten Details des
Originals abgebildet.
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GroBe Mengen VytaFlex®
konnen mit der EZ-Mix
Mischmaschine bequem und
schnell verarbeitet werden.




POLYURETHANE

PMC® - NAHEZU UNZERSTORBAR

@ hochste ReiB3- und
Abriebfestigkeit

@ langste Formenlebens-
dauer aller Produkte

@ diinnfliissig
@ keine Fiillstoffe
@ dichte Zellstruktur

@ gute Stabilitat auch bei
geringer GieBdicke

PMC®-770, PMC®-780 und
PMC®-790 sind flir zahlreiche

Industrieanwendungen geeignet.

Alle 3 Produkte bieten auBer-
ordentliche Stabilitat, Lebens-
dauer und Abriebwiderstand.

Das einfache Mischungsverhalt-

nis und die gute FlieBfahigkeit
erleichtern auBerdem die Ver-
arbeitung. Vakuumentliiftung

ist nicht notwendig.

PMC® Produkte werden bei
Abformungen von groBen
Objekten mit wenig Hinter-
schneidungen bevorzugt.

Insbesondere PMC®-790
bietet selbst bei geringen
GieBdicken eine sehr hohe
Stabilitat. Der PMC®
Kautschuk ist ideal geeignet
flr Serienglisse von abrieb-
intensiven Materialien, wie
Beton und Gips.

Negativformen aus PMC®

Produkten eignen sich hervor-

ragend zum VergieBen von
modernen Betonarten wie
UHPC oder SCC mit hohen
Vernetzungstemperaturen.

Individuelle Betonobjekte
Die Stangl AG aus Wald-
kraiburg fertigt innovative Pro-
dukte aus Beton fiir Kunden in
ganz Europa und setzt dabei
beim Formenbau seit vielen
Jahren auf die Materialien von
KauPo Plankenhorn. Das Sitz-
element ,Polpo” (oben links)
ist nur eines von vielen indivi-
duellen Betonobjekten der
Firma Stangl.

PMC 770 780 790
Mischung nach Volumen 2A:1B 2A:1B 2A:1B
Viskositét gemischt (mPas) 3000 2000 3000
Spezifisches Gewicht (g/cm®) 1,04 1,02 1,07
Farbe bernstein bernstein bernstein
Topfzeit (Min.) 35 30 20
Entformzeit (Std.) 16 16 16
Shore A Harte 70 80 90
ReiBfestigkeit (N/mm) 35,7 35,7 53,5
ReiBdehnung (%) 750 700 550
Schrumpfung (%) <0,1 <0,1 <0,1



BRUSH-ON®
FUR VERTIKALE
ABFORMUNGEN

@ selbstverdickend
@ streichbar

@ extrem reiB- und abriebfest

@ ideal zur Abformung von stark
hinterschnittenen Objekten

Brush-On® ist ein streichbarer
Formenkautschuk mit hoher
Abrieb- und ReiBfestigkeit.

Er wird mit einem Pinsel oder
Spachtel aufgetragen (4 - 6
Schichten) und reproduziert
feinste Details.

Brush-On® halt an vertikalen
Oberflachen ohne zu tropfen
und hartet bei vernachlassig-
barer Schrumpfung zu einem
widerstandsfahigen Kautschuk.

In der Standardeinstellung ist
Brush-On® 40 der Weichste der
Serie und wird wegen seiner
hohen Flexibilitat fir Modelle
mit tiefen Hinterschneidungen
verwendet. Er ist ideal fur
,Handschuhformen” geeignet.
Mit ihrer {iberragenden Abrieb-
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Beton- und Gipsglisse verwen-
det, die geringere Flexibilitat
erfordern.

Brush-On® wird auch zum Ver-
kleben von Strukturmatrizen
(z.B. aus VytaFlex® 60) auf
Metall- oder Holzschalungen

und ReiBfestigkeit werden verwendet.

Brush-On® 50 und 60 fiir

BRUSH-ON® 40 50 60
Mischung nach Volumen 1A:1B 1A18B 1A18B
Viskositat gemischt streichfahig  streichfahig  streichfahig
Spezifisches Gewicht (g/cm®) 117 117 1,18
Farbe creme creme areme
Topfzeit (Min.) 20 20 20
Entformzeit (Std.) 16 16 16
Shore A Harte 40 50 60
ReiBfestigkeit (N/mm) 10,7 14,3 14,3
ReiBdehnung (%) >1000 400 400
Schrumpfung (%) <0,1 <0,1 <0,1




SILIKONE

Das Bauunternehmen Schwarzkopf aus Schwabisch Gmiind nutzt

Mold Star® 30 Formen zur Serienreproduktion mit selbstverdichtendem
Beton (Flowstone). Die SilCon Il Mischmaschine erleichtert die Verarbeitung
gréBerer Mengen Silikon und spart dem Unternehmen viel Zeit.



MOLD STAR® KauP9)

DAS DUNNFLUSSIGE HOCHLEISTUNGS-SILIKON 1011

@ ceinfache Verarbeitung

@ selbsttrennend

@ kein Betontrennmittel
notig

@ hohe ReiBfestigkeit

@ hitzebestandig
bis 230° C

@ ideal fiir die SilCon IlI
Mischmaschine

Mold Star® Silikone sind
einfach zu verarbeitende
Additionssilikone, die 1A : 1B
nach Volumen gemischt wer-
den. AuBergewdhnlich ist die
fur Silikone untypische Dlnn-
flissigkeit. Bedingt durch
diese niedere Viskositat ist
das Entliiften im Vakuum fiir
die meisten Anwendungen
nicht erforderlich.

Mold Star® Silikone harten
ohne Schrumpfung zu einem
weichen, stabilen und reiB3-
festen Kautschuk. Formen aus
Mold Star® bieten eine lange
Standzeit und eignen sich zum
GieBen von Gips, Wachs,
Kunstharz, Beton sowie zahl-
reichen weiteren Materialien.
Zudem ermdglicht die Hitze-
bestandigkeit von ca. 230° C
das GieBen von niedrig-
schmelzenden Metallen. Durch
die hohe Hitzebestandigkeit
eignen sich Mold Star®
Silikone auch perfekt zum
VergieBen von Hochleistungs-
beton wie UHPC oder SCC.
Dabei muss kein Betontrenn-
mittel verwendet werden.

Durch die Verarbeitung mit der
SilCon® Il Mischmaschine
wird die Verarbeitung noch
einfacher und die Formenqua-
litét durch das luftblasenfreie
Mischen noch besser. Zudem
sparen Sie viel Zeit bei der Ver-
arbeitung groBerer Mengen.

MOLD STAR® 15 16 30
Mischung nach Volumen 1A:18 1A:18 1A18B
Viskositdt gemischt (mPas) 12500 12500 12500
Spezifisches Gewicht (g/cm®) 1,18 1,18 1,12
Farbe griin griin-blau blau
Topfzeit (Min.) 50 6 45
Entformzeit (Std.) 4 0,5 6
Shore A Harte 15 16 30
ReiBfestigkeit (N\/mm) 15,7 15,7 15,7
ReiBdehnung (%) 440 440 339
Schrumpfung (%) <0,01 <0,01 <0,01




SILIKONE

REBOUND® - DAS STREICHBARE
HOCHLEISTUNGS-SILIKON

@® einfache Anwendung vor Ort

@ selbstverdickend
@ selbsttrennend

@ kein Betontrennmittel nétig
® extrem dehnbar und reiBfest

@ hitzebestandig bis 260°C
@ ideal fiir Abformungen von stark hinterschnittenen Objekten

Rebound® 25 und 40 sind
additionsvernetzende Silikone,
die sehr einfach in der Anwen-
dung sind und durch die
selbstverdickende Eigenschaft
eine Abformung von beinahe
jedem Modell durch Aufstrei-
chen ermdglichen. Sie werden
mit einem Pinsel oder Spachtel
auf vertikale Oberflachen ohne
zu tropfen aufgetragen und
harten schrumpfungsfrei zu
einem extrem dehnbaren
Silikonkautschuk.

Vorteile gegeniber anderen

streichbaren Kautschukmate-

rialien:

1)Rebound® 25 und 40 ver-
binden sich nicht mit den
meisten Oberflachen, d.h.
keine oder nur minimale
Vorbehandlung der abzufor-
menden Oberflache ist
notig.

2)Part A + B sind relativ
fliissig, dadurch einfacheres
Mischen.

3)Neues Material kann
problemlos auf bereits aus-
gehartete Schichten nach-
traglich aufgetragen werden
und verbindet sich aus-
gezeichnet mit diesen.

4) Negativformen aus
Rebound® 25 und 40 sind
extrem reiBfest und dehnbar
(bis 700% ReiBdehnung).
Daher ideal geeignet zur
Abformung von Skulpturen
oder sonstigen Objekten mit
starken Hinterschneidungen.

Drei bis vier Schichten sind
ausreichend, um eine starke
und langlebige Produktions-
form herzustellen. Rebound®
25 und 40 widersteht hunder-
ten Produktionszyklen, je nach
Komplexitat des Objektes und
Pflege der Form.

Als Stutzform zur Stabilisierung
der i.d.R. diinnen Silikonform
kann unser Polymergips Acrylic
One oder der Glasfaserkunst-
stoff Plasti Paste® verwendet
werden. Weitere Informationen
zu diesen Produkten erhalten
Sie auf www.kaupo.de.

Beim GieBBen von Beton muss
kein Betontrennmittel verwen-
det werden. Durch die hohe
Hitzebestandigkeit eignet sich
Rebound perfekt zum Vergie-
Ben von Hochleistungsbeton
wie UHPC oder SCC.

REBOUND® 25 40
Mischung nach Volumen 1A:1B 1A1B
Viskositat streichbar streichbar
Spezifisches Gewicht (g/cm®) 1,17 1,14
Farbe orange griin
Topfzeit (Min.) 20 20
Entformzeit (Std.) 6 6
Shore A Hérte 25 40
ReiBfestigkeit (N/mm) 18,19 18,9
ReiBdehnung (%) 690 324
Schrumpfung (%) <0,01 <0,01



EZ-SPRAY® SILICONE — DAS SPRUHBARE HOCHLEISTUNGS-SILIKON

@ selbsttrennend

@ kein Betontrennmittel
notig

@ cinfache und schnelle
Verarbeitung

® automatisches Mischen

® nach kurzer Zeit
entformbar

@ dehnbar und reiBfest
@ hitzebestandig
bis 260° C
@ ideal fiir groBflachige
Abformungen

EZ-Spray® Silicone 20, 22 und
35 sind spriithbare 2-Kompo-
nenten Silikone, die im Ver-
haltnis 1:1 gemischt und aus
Gebinden per SilCon® Spriih-
maschinen oder aus Doppel-
kartuschen per EZ-Spray® Jr.
Sprilhpistole verarbeitet wer-
den. Die Mischung der beiden
Komponenten findet dabei au-
tomatisch und luftblasenfrei
in einem Zwangsmischer statt.
Ein schnelles und einfaches
Verfahren fiir die Formenher-
stellung bei vertikalen Ober-
flachen bzw. komplizierten,
groBfldchigen Abformungen.
EZ-Spray® Silicone kann in
einem Durchgang Schicht-flir-

Schicht aufgespriiht werden, Als Stlitzform zur Stabili-
ohne zwischen den Schichten  sierung der i.d.R. diinnen

warten zu missen. Die abzu- Silikonform kann unser
formenden Fléchen werden Polymergips Acrylic One

dabei gleichmaBig bespriht. oder der Glasfaserkunststoff
Plasti Paste® verwendet wer-

Nachdem die notwendige den. Weitere Informationen
Schichtdicke erreicht ist, ver- zu diesen Produkten erhalten
netzt EZ-Spray® Silicone nahezu  Sie auf www.kaupo.de.

ohne Schrumpfung zu einem Beim GieBen von Beton
reiBfesten, dehnbaren Kaut- muss kein Betontrennmittel
schuk und kann spatestens verwendet werden. Durch

nach 60 Min. vom Modell ab- die hohe Hitzebestandigkeit
genommen werden. Durch die  eignet sich EZ-Spray® Sili-

hohe ReiB-, Hitze- und Chemie-  cone perfekt zum VergieBen
besténdigkeit widersteht das von Hochleistungsbeton wie
Silikon hunderten Produktions- ~ UHPC oder SCC.

zyklen, je nach Komplexitat des
Objektes und Pflege der Form.

EZ-SPRAY® SILICONE 20 22 35
Mischung nach Volumen 1A:1B 1A:1B 1A1B
Viskositdt gemischt (mPas) 20000 12000 17000
Spezifisches Gewicht (g/cm®) 1,08 1,08 115
Farbe grlin transluzent ~ grlin transluzent lila
Topfzeit (Min.) 3 5 1.5
Entformzeit (Min.) 20 45 60
Shore A Harte 20 20 35
ReiBfestigkeit (N/mm) 21,4 20,2 17,8
ReiBdehnung (%) 620 600 415
Schrumpfung (%) <0,01 <0,01 <0,01



MISCHMASCHINEN

EZ-MIX - MISCHANLAGE FUR POLYURETHANE

SILCON® 11l = MISCH- UND SPRUHMASCHINE FUR SILIKONE

Die EZ-Mix Mischanlage er-
mdglicht schnelles und ein-
faches Mischen und
Verarbeiten groBer Mengen
Kautschuk. Mit bis zu 14
Litern pro Minute kénnen
GieBkasten befiillt werden.
Dadurch wird eine enorme
Zeitersparnis bei der Beton-
formen-Herstellung erzielt.
Durch die Mdglichkeit, das
Mischungsverhaltnis anzu-
passen, konnen verschiedene
Produkte verarbeitet werden.
Ideal geeignet flr unsere
diinnflssigen Polyurethane

Die SilCon® Spriih- und Misch-
maschinen wurden entwickelt,
um 2-K Silikone bequem und
schnell zu verarbeiten. Dank
des kleinen und leichtgewich-
tigen Mischkopfs ist die Hand-
habung sehr einfach. Zudem
ermdglicht das automatische
und luftblasenfreie Mischen
noch hochwertigere Negativ-
formen. Die SilCon® Maschi-
nen konnen sowohl zum
GieBen (Mold Star®) als auch
zum Sprihen (EZ-Spray®
Silicone) unserer Hochleistungs-
Silikone verwendet werden.

der VytaFlex® und PMC® Serie.
Ein weiterer Vorteil entsteht
durch minimierte Luftblasen-
einschllisse beim Mischen. Die
Qualitat von Negativformen
wird dadurch erhoht, d.h. sie
werden noch reiBfester und
haben noch langere Stand-
zeiten.

Sowohl Transport und Aufbau
als auch Pflege und Wartung
stellen kein Problem dar und
sind schnell erledigt.

EZ-SPRAY® JUNIOR - SPRUHPISTOLE FUR KARTUSCHENSILIKONE

Fir kleinere Projekte bieten
wir unsere Sprihsilikone auch
in Doppelkartuschen an. Mit
der EZ-Spray® Jr. werden die
beiden Komponenten auto-
matisch per Luftdruck im
Mischrohr gemischt und
konnen direkt auf ein abzu-

formendes Objekt gespriiht
werden. Die einfache Hand-
habung und problemlose
Pflege (keine verstopften
Leitungen) garantieren eine
sehr lange Haltbarkeit.




TRENNMITTEL

IN & OUT® Il - BETONTRENNMITTEL KauPy

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu

Wasserldsliches Trennmittel, Form sauber, vermeidet Riick-
das speziell als GieBhilfe ent-  standsbildung und verlangert
wickelt wurde, um Beton von die Formenstandzeit.

einer Vielzahl unterschiedlicher
Formenmaterialien, einschlieB3-
lich Polyurethankautschuk zu
trennen. In & Out® Il gewahr-
leistet sauberes Trennen und
hat keine negativen Auswir-
kungen auf Oberflachende-
tails. Es ist umweltfreundlich,
nahezu geruchlos und geeig-
net fiir Negativformen aus
Kautschuk, Holz, Metall und

Polyester. In & Out® Il halt die
MIT IN & OUT I} OHNE IN & OUT Il

UNIVERSAL® - TRENNMITTEL FUR ABFORMUNGEN

Speziell fiir den Formenbau
entwickeltes, silikonhaltiges
Trennmittel. Muss auf das
Modell aufgetragen werden,
bevor Polyurethankautschuk
gegossen, gestrichen oder
gespriiht wird. Aus der Spriih-
dose oder fliissig anwendbar.

SUPERSEAL®, ONE STEP®, SONITE WAX® — VERSIEGLER FUR ABFORMUNGEN

sl Super Seal®: Schnelltrocknen-  One Step®: Versiegler und
der, diinnfllssiger Versiegler fir ~ Trennmittel in einem. Kosten-
zahlreiche Oberfldchen. Sollte  sparende und vielseitig ein-
bei feinporigen Oberflachen setzbare Alternative beim
aufgetragen werden, bevor ein  Formenbauprozess.
Trennmittel aufgespriiht wird.
Hat keine Einflusse auf Oberfla-
chendetails. Mit warmem Was-
ser riickstandsfrei abwaschbar.
Sonite Wax®: Weiche Wachs-
paste, um sehr pordse Ober-
flachen zu versiegeln. Um
hochglanzende Oberflachen

zu erhalten, kann Sonite Wax®
mit einem weichen Tuch poliert
werden.
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